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Требования к значениям показателей (характеристик) предлагаемого к поставке товара, позволяющие определить соответствие установленным заказчиком требованиям
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	Хоккейный корт
	Размер хоккейного корта должен быть 40х20м, R 4,65м. Описание бортов хоккейной коробки: Фанера повышенной водостойкости покрытой уретано-алкидным яхтенным лаком, который содержит защитный компонент от УФ-излучения (лицевая панель) должна иметь белый цвет крепиться к стальному каркасу (раме), в верхней части борта должен находиться «П» образный поручень, в нижней части борты должны быть усилены отбойной пластиной. Все детали крепежа (болты, гайки, шайбы) должны быть оцинкованы, а металлоконструкции коробки (рамы, петли, самозакрывающиеся засовы) должны быть покрыты полимерной порошковой краской голубого цвета. Хоккейный борт должен выдерживать температурный режим окружающей среды: от -50°С до +50°С. Фанера повышенной водостойкости используемая для секции борта должна быть с размерами: - толщина не более 27 мм. - высота не менее 1220 мм. - длина не менее 2440 мм. Фанера должна быть изготовлена из шлифованного березового шпона повышенной водостойкости склеенного клеем, класса эмиссии фанеры Е1. Поверхность фанеры должна быть ровной. Допускаются некоторые дефекты на лицевой поверхности: выпадающие сучки, отверстия от сучков, ≤ 3 червоточины с максимальным диаметром 6мм на квадратный метр, не больше 5 сросшихся сучков так же на квадратный метр (м2) с максимальным диаметром 15 мм, сомкнутые трещины не свыше 200 мм и не больше 2 штук. Разнотолщинность фанеры не более 1,0 мм. Слойность фанеры не менее 7 мм. Предельные отклонения по толщине фанеры не ниже -1,2 и не выше +1 мм.). Сорт фанеры I/II. В верхней части борта должен находиться «П» образный поручень синего цвета из полиэтилена низкого давления ПНД 20208-002 или 20808-024, плотностью не менее 0,949 и не более 0,954 г/см3, с относительным удлинением при разрыве 700-250 %. Данная форма поручня должна позволять исключить попадание влаги между фанерой и стальной рамой, а так же защищать и саму раму от вредных воздействий. Поручень требуется крепить к панели оцинкованными саморезами. Ширина поручня не менее 60 не более 80 мм. В нижней части борты должны быть усилены отбойной пластиной из влагостойкой фанеры желтого цвета (отбойник) толщиной не менее 9 мм, которая обычно крепится к панели с помощью соединения болт-гайка. Ширина отбойной пластины не менее 200 мм. Металлические сварные рамы (каркас) изготовленный из электросварных/бесшовных холоднодеформированных или бесшовных горячедеформированных профильных труб нормальной или высокой точности изготовления группы А из углеродистой или легированной стали марки 45 или 20 или Ст4пс или 09Г2 или Ст4кп. Конструкция прямого борта:
[image: C:\Users\Igor\Desktop\Безымянный.bmp]
(рис. 1)

Рама должна быть сварена таким образом, что образует не менее 4 одинаковых секций с внутренними размерами высота не менее 565 мм, длина не менее 1175 мм. Высота «F» (рис. 1) не более 1230 мм. Высота «Е» (рис. 1) не более 600 мм. Длина «А» (рис. 1) не менее 1205 мм. Длина прямого борта «Б» (рис. 1) должна быть менее 2500 мм., толщина рамы борта «С» (рис. 1) с учетом лицевой панели не более 77 мм. Лицевые панели крепятся на металлические сварные рамы (каркас) которые должны быть изготовлен из профильной трубы с наружными размерами не менее 50х25 мм с толщиной стенки не менее 1,5 мм. предельные отклонения по толщине стенки не менее -15 и не более 12,5 % и площадью сечения не более 4,9 мм2, вогнутость или выпуклость сторон не более 0,75 мм, радиус закругления должен быть не более 7 мм, кривизна труб не должна превышать 2 мм на 1 м длины, временное сопротивление разрыву σв материала трубы не менее 412 Н/мм2, предел текучести σт материала трубы не менее 245 Н/мм2, относительное удлинение δ5 материала трубы не менее 14 %. Механические свойства металла сварных соединений, определенные на основе результатов испытаний по ГОСТ 6996, должны соответствовать следующим требованиям: - временное сопротивление разрыву металла сварного соединения должно быть не ниже требований, предъявляемых к основному металлу. - твердость металла сварного соединения (металла шва, зоны термического влияния) при сварке конструкций в заводских условиях должна быть не выше 400 HV. - относительное удлинение должно быть не ниже 18%. Примыкание лицевой панели к стальной раме осуществляется оцинкованными саморезами по ГОСТ 11651-80. Все детали, крепежи (болты по ГОСТ 7798-70, гайки ГОСТ 5915-70, шайбы ГОСТ 11371-78) и металлоконструкции коробки (рамы, петли по ГОСТ 5088-2005, самозакрывающиеся засовы) оцинкованы по методу горячего цинкования (по ГОСТ 9.307-89), фанера повышенной водостойкости по ГОСТ 3916.1-96, профильные трубы (по ГОСТ 8645-68, механические свойства профильной трубы должны удовлетворять ГОСТ 13663-86). В состав хоккейных бортов должны входить усиленные калитки для игроков больше 1 шт., шириной не менее 900 мм., с самозакрывающимся замком и технологические ворота распашного типа шириной не менее 4880 мм. с двухрамным засовом. Для удобства открывания створки ворот должны быть оснащены откатными роликами. Крепление хоккейного борта к основанию с помощью треугольных опор из профильной трубы наружными размерами не менее 50х25, толщиной стенки не менее 2мм. 
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